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Zalacznik nr 1-11

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Kod CPV 45442200-9

,Zabezpieczenie
przeciwkorozyjne elementow
| konstrukcji stalowych”

1. Wstp
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze] szczegoOtowej specyfikaghrieznej 8 wymagania dotyezxe
wykonania i odbioru rob6t — zabezpieézarzeciwkorozyjnych elementow i konstrukcji stalchyy
przewidzianych do wykonania w ramach rob6t remowbbw budynku magazynowego
Zarzqdu Drég Powiatowych, zlokalizowanego w Stupskuy pulicy Stonecznej 16e, na dzialce
nr 238/3 w ob¢bie 12.

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegoOtowa specyfikacja techniczna jest stosoyekwadokument przetargowy i umowny
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w.fikt.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich robét wykonywanyah budowie maicych na celu
zabezpieczenie antykorozyjne elementow i konstretapwych, nie dotyczy natomiast czyfuio
wykonywanych w wytwarni.

Przedmiotem opracowania jest okenie wymaga odncnie wiaciwasci materiatow,
wymaga w zakresie przygotowania powierzchni i sposobéenpgodidy, wymagéd dotyczcych
wykonania powtok przeciwkorozyjnych oraz ich odiiar

Wymagania te podano dla elementow i konstrukcjostgch zabezpieczanych catkowicie na
budowie.

1.3.1. Szczego6towy opis robot

= Czyszczenie przez szczotkowanie konstrukcji staldaehu (ptatwi, kratownic, wspornikow
i innych elementéw) do stanu B do 3-go stopniatogyis

= Malowanie farly do gruntowania miniow oraz dwukrotnie fardp ftalowg konstrukcji stalowej
dachu.

Roboty wykonywane etly powyej 4,0m od poziomu terenu. Przygotowanie powietizatm

malowania powinno hywykonane wedtug wytycznych zawartych w PN-70/Hb@7a powierzchni

odnawialnych do stanu B 3- stopnia wg KNR 7-12.

Na powierzchni metalu megvystpowa’ nastpujgce szkodliwe zanieczyszczenia: zgorzelina, rdza,

wilgoé, oleje i smary, emulsje olejowe, kurz, pyt, staoavtoka malarska oraz inne zanieczyszczenia.

Wszystkie te zanieczyszczenia powindyubynete z powierzchni metalu przed malowaniem zdady

obecnd¢ pod pokryciem malarskim powoduje ujemne skutkie tgk:

= zmniejszenie wiaiwasci ochronnych pokrycia, a przez to skrdcenie okredziatania
ochronnego,



Zarzgd Drog Powiatowych 2
76-200 Stupsk, ul. Stoneczna 16e

REMONT BUDYNKU MAGAZYNOWEGO W SLUPSKU, PRZY ULNEGZNEJ 16e;

Dziatka nr 238/3, olub 12.

niewysychanie pokrycia,

zmniejszom przyczepné& powtoki,
powstawanie korozji podpowtokowej,
zmniejszenie gtadkoi pokrycia,
powstawanie gcherzy,

pekanie i tuszczenie gpokrycia,
odpadanie pokrycia od podia.

= Pomalowanie krat okiennych przed maeta farly do gruntowania miniow oraz dwukrotnie
farbg ftalowg.

1. 4. Okreslenia podstawowe

= podiaie — powierzchnia, na ktgrnaktada st lub juz natazono wyréb lakierowy,

= powtoka gruntowa— pierwsza powioka systemu malarskiego, otrzymamazpnatéenie
farby do gruntowania,

= powtoka medzywarstwowa- powtoka midzy powtoly gruntovy i nawierzchniow,

= powtoka nawierzchniowa ostatnia powtoka systemu malarskiego, przeznacdorochrony
znajdupcych s¢ pod ng powtok, przed wptywensrodowiska, przyczyniaga sSe do
catkowitej, deklarowanej przez system, ochrony prizerozj; oraz nadagca odpowiedni
barwe,

= farba do gruntowania— farba przeznaczona do naktadania na przygotowaoweierzchnie
jako powtoka gruntowa, stosowana zwykle poddpens powtoki,

= farba do gruntowania do czasowej ochrony szybkoschita farba naktadana na
oczyszczanstrumieniowo -sciernie konstrukej w celu ochrony stali podczas mahtaprzy
zachowaniu miiwosci spawania stali,

= grubasé powtoki— grubai¢ powloki po utwardzeniu warstwy naémej na podiee,

= nominalna gruba¢é powloki — gruba¢ okrellona dla kadej powitoki lub kompletnego
systemu malarskiego, zapewnizg wymagan trwatasé,

= trwatosé systemu malarskiege oczekiwany czas dziatania ochronnego systemurskitgo
do pierwszej wikszej renowaciji,

= punkt rosy— temperatura, przy ktorej wilgazawarta w powietrzuduzie kondensowata na
statej powierzchni,

= powierzchnie referencyjne— powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach
konstrukcji, stdgce do oceny, czy wytypowany ochronny system malavgkazuje
wihasciwasci takie jak zatéono oraz stanowice wzorzec, na podstawie ktdérego ocenia Si
przygotowanie powierzchni i wdaiwasci powtok malarskich.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce roboét

Ogo6lne wymagania dotygze robot podano w OST zat. 1-1.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakdch wykonania oraz za zgodido
z dokumentagjprojektowy, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

1.6. Dokumentacja robo6t przeciwkorozyjnych

Roboty antykorozyjne nalewykonywa na podstawie dokumentacji projektowej i SST.
Powinny one zawieram.in.:
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zestawienie elementdéw konstrukcyjnych stalowych,
technologie wykonania zabezpietzeh kolejna¢,
charakterystylk zabezpiecze przeciwkorozyjnych konstrukcji wraz z podaniemzhbic
i rodzajow powtok i ich usytuowania w obiekcie,
okreslenie liczby i wielké¢ powierzchni referencyjnych,
specyfikagt i charakterystyk materialtdbw koniecznych do wykonania zabezpiecze
przeciwkorozyjnych, z powotaniem odpowiednich dekuéw odniesienia (normy, aprobaty
techniczne) oraz podaniem petnych nazw i symbalilosavych wyrobdw,
= dla robo6t tego wymagagych plan ,bioz”, sporzdzony zgodnie z Rozpedzeniem Ministra
Infrastruktury z dn. 23 czerwca 2003r. w sprawidoimacji dotyczcej bezpieczsstwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieggtva i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126),
= wymagania i warunki odbioru wykonanych zabezpiegzeeciwkorozyjnych,
= warunki uytkowania i renowacji zabezpie@zprzeciwkorozyjnych.
Przyktadowe zawarkoi dokumentacji projektowych dotycych inwestycyjnych
i renowacyjnych prac przeciwkorozyjnych za pognochronnych systemow malarskich podane s
w PN-EN ISO 12944-8:2001.

uud
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2. Materiaty

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanOST zat. 1-1.

Materialy stosowane do wykonania zabezpiégreeciwkorozyjnych powinny rdie

= oznakowanie znakiem CE co oznaceagdokonano oceny ich zgodnbze zharmonizowan
normy europejsk wprowadzon do zbioru Polskich Norm, z europejsiprobat; techniczg
lub krajowy specyfikaej techniczp paistwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uzngmnzez Komigi Europejsk za zgodn
Z wymaganiami podstawowymi, albo

= deklaracg zgodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wygdarzez producenta, jeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyraotecych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczstwa okrélonym przez Komisjeuropejsl, albo

= oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacz, s to wyroby nie podlegage
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano aogogndaci z Polsk Normy lub
aprobat; techniczg, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

= date produkciji i termin przydatnei do wycia podany na opakowaniu.

2.1. Rodzaje materiatow
2.1.1. Materialy malarskie do zabezpiecseprzeciwkorozyjnych

W robotach malarskich przeciwkorozyjnychzmestosowé

farby dyspersyjne, ktére powinny odpowiagaymaganiom normy PN-C-81914:2002,

farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadaj wymaganiom normy PN-C-81921:2004,
farby olejne i alkidowe, ktére powinny odpowiddgymaganiom normy PN-C-81901:2002,
emalie olejno <ywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftaloweokoperyzowane styreno-
we, ktére powinny odpowiadavymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby chlorokauczukowe odpowiadeg wymaganiom normy PN-C-81910:2002,

emalie chlorokauczukowe odpowiagizg wymaganiom normy PN-C-81608:1998,

farby poliwinylowe odpowiadage wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

emalie  poliwinylowe  odpowiadgge  wymaganiom  normy  PN-C-81609:2002
i PN-C-81609:2002/Ap1:2004,

farby epoksydowe odpowiadag wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-81912:1997
PN-C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001,

uduy

uuddu
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= emalie epoksydowe odpowiagleg wymaganiom norm PN-C-81931:1997
i PN-C-81932:1997,

= emalie poliuretanowe odpowiadae wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

= farby krzemianowo-cynkowe odpowiagtzg wymaganiom normy PN-C-81919:2002
i PN-C-81919:2002/Ap1:2004,

= inne wyroby malarskie gruntuge i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiaglgymaganiom
aprobat technicznych.

2.1.2. Materialy pomocnicze do wykonywania zabpeczeai przeciwkorozyjnych

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malanskic
= rozcieiczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do eksjr, benzyna do lakieréw i emalii,
spirytus denaturowany, inne rozégzalniki przygotowane fabrycznie,
utwardzacze do wyrobow lakierowych,
srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczagzodiaa,
piasek filtracyjny kwarcowyzwirek filtracyjny, srut tamany zeliwny i staliwny, srut ciety
z drutu, elektrokorund, itp.
Wszystkie w/w materiaty mysmie‘ wtasnaci techniczne oksgéone przez producenta lub od-
powiadajce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznysgtt; BN.

2.1.3. Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszcrezpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieweay
oraz naktadaniu powtok z farb wodorozmealnych nalgy wykorzystywa wodz odpowiadagcq
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobow&etonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatsi wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanpjocesow
produkcji betonu”.

Bez bada laboratoryjnych mge by stosowana tylko wodagjowa woda pitna.

Uiy

2.2. Warunki przyjecia wyroboéw malarskich na budove

Wyroby malarskie magby¢ przyjte na budow, jesli spetniaj nastpujgce warunki:
= sq zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakteryspddary w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej,

= sq wlasciwie opakowane, firmowo zamktd (bez oznak naruszenia zangkhi oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa syanbol handlowy wyrobu),

= spetniaj; wymagane wiiwasci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesidPidsk;
Normy lub aprobat techniczg),

= producent dostarczyt dokumersyiadczice o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub

jednostkowego zastosowania, a ztakkarty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia
stosowania wyrobu,

= farby, rozpuszczalniki, rozaiezalniki, srodki odttuszczajce i zmywajce, w zakresie
wynikagcym z Ustawy o substancjach i preparatach chematzzydnia 11 stycznia 2001r.
(Dz. U. Nr 11 poz. 84 z pd. zmianami), posiadaj karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej, opracowane zgodnie z Rozgdaeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca
2002r. w sprawie karty charakterystyki substangibezpiecznej i preparatu niebezpiecznego
(Dz. U. Nr 140, poz. 1171),

= opakowania wyrobow malarskich zakwalifikowanych duoebezpiecznych spetniaj
wymagania podane w Rozpgdzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrgrgéa 2003r. w sprawie
oznakowania opakowiasubstanciji niebezpiecznych i preparatéw niebezpigth (Dz. U.
Nr 173, poz. 1679, z pd. zmianami),

= sq przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymatopowinien s¢ kaiczy przed
zakoiczeniem gwarancji wyrobu).

Przyjecie wyrobow na budompowinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
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Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpiestgkorozyjnych wyrobéw nieznanego pochodzenia.

2.3. Warunki przechowywania materiatéw do robot przeiwkorozyjnych
2.3.1. Warunki przechowywania wyrobow malarskich darob6t przeciwkorozyjnych

Materialy do robd6t malarskich antykorozyjnych ngle sktadowda na budowie w
oryginalnych, szczelnie zaméktyich opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpiedzopyzed
dziataniem czynnikéw atmosferycznych, najkorzyjstniemperaturze 5-2&, z dala odtrédet ognia
i ciepta.

Czesciowo zuyte opakowania magzosta ponownie szczelnie zamitei i wyte péniej,
jezeli inaczej nie podano w kartach technicznych poemohtia farb. Cgiciowo zuyte opakowania
powinny by wyraznie oznakowane.

3. Sprzet

Ogo6lne wymagania dotygze sprztu podano w OST zat. 1-1.
Do wykonywania rob6t przeciwkorozyjnych agletosowa:

szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czysecpedica,

pistolety igtowe, szlifierki, mtotki udarowe, szikzaruciane obrotowe,

sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

pedzle i walki,

urzqgdzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznegypshkatr

mieszadta naglzane wiertarlf elektrycza,

drabiny i rusztowania.

Przy doborze spetu i narzdzi naley uwzgédni¢c wymagania producentow wyrobow stosowanych do
wykonania zabezpieoz@rzeciwkorozyjnych.

U R

4, Transport i sktadowanie materiatéw

Ogo6lne wymagania dotygze transportu podano w OST zat. 1-1.

Transport materiatdbw do robot antykorozyjnych wginalnych opakowaniach nie wymaga
specjalnych urgdze: i srodkéw transportu. W czasie transportu nglezabezpieczyprzewaone
materialy w sposob wykluczay uszkodzenie opakowaW przypadku diych ilasci materiatow
zalecane jest przewenie ich na paletach izycie do zatadunku oraz roztadunku qatze:
mechanicznych.

Wyroby lakierowe naly pakowd, sktadowa i transportowa zgodnie z wymaganiami normy
PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przeejwanie i transport” oraz warunkami
okreslonymi przez producenta.

5. Wykonanie robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST zat. 1-1
5.1. Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne na konstrukcji wyznagzegpdlnie przedstawiciele wykonawcy,
inwestora i producenta farb wybietgj rejony, w ktérych wygbujg narazenia korozyjne typowe dla
warunkéw eksploatacji zabezpieczanego obiektu.

Przygotowanie powierzchni i naktadanie powtok navigozchniach referencyjnych musicby
wykonywane w obecsm wszystkich zainteresowanych stron, zgodnie wiewatzory technologi.
Protokoty z oceny parametrow jakd powierzchni i pokrycia na powierzchniach referginych wraz
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z doktadnym opisem i schematem ich usytuowaniabiek@e stanowi zakczniki do dokumentacii
powykonawczej.
Zalecana liczba i wielki@ powierzchni referencyjnych podana jest w tablicy 1

Tablica 1. Liczna powierzchni referencyjnych.

Zalecany %
Wielka¢ konstrukcji Zalecana liczba p0W|erz_chn_| Z_alec’a'na ce_ﬂkowna_
(powierzchnia malowana powierzchni refefe”.cylf‘el W wielkas¢ powyerzchnl
[m] referencyjnych odr_1|e_5|en|L_J do | referencyjnych
catkowitej powierzchni [m?]
konstrukcji
Do 2000 3 0,6 12
Powyej 2000 do 5000 5 0,5 25
Powyej 5000 do 10000 7 0,5 50
Powyej 10000 do 25000 7 0,3 75
Powyej 25000 do 50000 9 0,2 100
Powyej 50000 9 0,2 200

5.2. Wymagania dotycgce podiay pod malowanie

Ogodlne wymagania dotygze przygotowania podig podane ¢ w PN-EN ISO 12944-4:2001.
Ochronny system malarski wymaga prawidiowego ptoygania powierzchni, ktore zake
od jej stanu pocgkowego i kacowego.
Metody przygotowania powierzchni opisamevs PN-EN ISO 12944-4:2001. Przygotowanie
powierzchni powinno zosteocenione na podstawie wzrokowej oceny czgisfmrofilu powierzchni
I czyst@ci chemicznej, z zastosowaniem metod podanych @NPNO 12944-4:2001.

5.2.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkow&na budowie

Powierzchnie elementdw i konstrukcji stalowych gnralowaniem nie magoyé:

= zanieczyszczone smarami, olejami, ttuszczami, sdtarasami, alkaliami,
= pokryte zgorzelip walcownicz, rdz, topnikami z procesu spawania i powtokami lakigrow
mi.

Powierzchnie elementéw i konstrukcji stalowych wyajiawiec przed malowaniem odpowiedniego

przygotowania.

Przygotowanie powierzchni obejmuje:

= oczyszczenie wgine, polegajce na: wyrdwnaniu nierOwioi, w tym usuriciu zadziorow,
zaokggleniu kravedzi, wyréwnaniu spoin i nierowsa po spawaniu punktowym oraz wy-
réwnaniu szczelin powstatych w miejscagtzenia elementow,

= oczyszczenie wiaiwe majce na celu usuacie zgorzeliny, rdzy, olejow i smaréw, produktow
spawania, wilgoci, a tale innych zanieczyszezeraz nadanie podiu odpowiedniej chropo-
watasci.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczgisgowierzchni:

= smarow i oleju — poprzez czyszczenie qyquhirg, emulsg, rozpuszczalnikiem organicznym

lub czyszczenie alkaliczne,

= zanieczyszcgerozpuszczalnych w wodzie, np. soli — poprzez czgsie wod, parg lub
czyszczenie alkaliczne,

= zgorzeliny walcowniczej — poprzez trawienie kwasainOblke strumieniowascierng na su-
cho lub na mokro 4z poprzez czyszczenie ptomieniem,
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= rdzy — tymi samymi metodami jak przy czyszczenitzelny walcowniczej plus dodatkowo
czyszczenie z wykorzystaniem pdzin z napdem mechanicznymydly czyszczenie strumie-
niem wody,

= powtok lakierowych — poprzez usuwanie powtok zagegrpast rozpuszczalnikowych lub al-

kalicznych, obréhbk strumieniowascierng na sucho kdz mokro, czyszczenie strumieniem
wody a take omiatanigcierniwem,
= produktow korozji cynku — poprzez omiatafderniwem lub czyszczenie alkaliczne.
Ostateczny efekt przygotowania powierzchni, tjysmzzenia jej do odpowiedniego stopnia czgsto
zalely od jej stopnia skorodowania przed oczyszczengmtosowanych metod czyszczenia.
Przy doborze stopnia przygotowania powierzchnitoae czyszczenia naleuwzgedniac:
= wymagania producentow wyroboéw malarskich,
= przewidywan trwatos¢ ochronnego systemu malarskiego,

= kategore korozyjngci srodowiska, w ktorym dolzie uytkowana konstrukcja
(PN-EN ISO 12944-2:2001).

Przygotowanie powierzchni do malowania powinné byodne z wymaganiami dokumentacji projek-

towej i specyfikacji technicznej.

5.3.  Warunki przy prowadzeniu prac malarskichantykorozyjnych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskiotvipny by podane w kartach technicznych lub
instrukcjach stosowania wyrobéw malarskich.
O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wgag to prace malarskie antykorozyjne nsle
przeprowadzaw nasgpujgcych warunkach:
= przy temperaturze malowanego padiaie wyszej ni 40°C, podiae nie powinno krow-
niez nastonecznione,
przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadaraz kondensugq parg wodny,

=
= przy temperaturze podia co najmniej o & wyszej od temperatury punktu rosy, a przy du-
zej chropowatéci powierzchni o T (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinné by

zgodne z PN-EN ISO 8502-4:2000).

Najlepsz jakas¢ powtoki uzyskuje siw temperaturze otoczenia w granicach 18€25rzy
wilgotnasci wzgkdnej otaczajcej atmosfery 18%.

Prace malarskie naly wykonywa na terenie oddzielonym lub ostetym od prac innego
typu, w szczegoldoi od obrébki strumienioweeiernej i spawania.

W przypadku malowania elementéw wetkn pomieszczeprodukcyjnych naly unika za-
pylenia pomalowanych powierzchni oraz zabezpienawiewswiezego powietrza do pomieszgzev
ktoérych g malowane elementy lub konstrukcje stalowe. NawWe@ego powietrza nie powinien by
kierowany bezpwednio na malowane powierzchnie.

Po zakd@czeniu malowanidwiezo nata¢one powtoki malarskie, przed oddaniem do eksploata-
cji, powinny by sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrugigpeucentdéw nie stanowinaczej)

w takich samych warunkach jak przy malowaniu. Elggné&onstrukcyjne zéwiezo naniesion po-
wiokg malarslg, o ile jest to mdiwe, nie powinny ¥ poddane bezgeednio dziataniu promieni sto-
necznych oraz powietrza zanieczyszczoneggkami chemicznymi.

Przy konieczn@&i wykonywania robot malarskich na otwartym powdetrw razie wygpie-
nia niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (nmkogek zmian pogodowych), miejsca malowane
nalecy ostonié (wiaty, folie, plandeki) oraz w miamcliwosci zastosowéanawiew cieptego, suchego
powietrza, aby nie dogai¢ do ozgbienia malowanych konstrukciji.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinng Wwybezpieczny sposob dgste
i dobrze gwietlone.

5.4. Wymagania dotycgzce wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych

Ogolne wymagania dotygze wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnyotigme 8 w normie
PN-EN ISO 12944-7:2001.
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Jegeli postanowienia dokumentacji projektowej nie st&iy inaczej, to przyjmuje &ize poje-
dyncza grubé’ powtoki nie mge by mniejsza ni 80% nominalnej grubi@i powloki. Tak wic poje-
dyncza grub&’ powtoki powinna ogigaé wielkasé pomidzy 80% a 100% nominalnej grudmd po-
wioki, pod warunkienze przecgtna wielka¢ dla catoici (srednia) jest rowna lub wksza od nomi-
nalnej grubdci powtoki. JednocZeie naley zadb@ o osizgniecie nominalnej grubsei powtoki przy
unikaniu obszarow o nadmiernej grubd Zalecane jest by maksymalna grikbo@owloki nie byta
wieksza ni 3-krotna nominalna grub@ powitoki. W celu oggniecia wymaganej grubai powtoki
powinno s¢ okresowo, podczas naktadania powtoki, sprawdepgrubai¢ na mokro.

Wszystkie trudno dagine powierzchnie oraz kradzie, nardga, spawy, pajczenia nitowe
i srubowe powinny hiymalowane szczegdlnie staranniezelewymagane jest dodatkowe zabezpie-
czenie krawdzi, naley zastosowaodpowiedny powtoke zaprawow o0 odpowiedniej szeroka (ok.
25mm) po obu stronach kradzi.

Nalezy przestrzega okreslonego odstpu czasu ngdzy naktadaniem poszczegdlnych powtok
oraz medzy natgeniem ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji @spéoatacji. Czasy te powinny
wynika* z dokumentacji projektowej lub z kart technicznyghobow lakierowych.

Wady kadej powtoki prowadzce do pogorszenia jej wdaeiwasci ochronnych lub mage zna-
czgcy wplyw na jej wygld powinny by usunete przed natéeniem nagipnej powitoki.

5.4.1. Wykonywanie powiok gruntowych, mgdzywarstwowych i nawierzchniowych na elemen-
tach i konstrukcjach zabezpieczanych catkowicie nudowie

Charakterystyka powtok gruntowych, ea@ywarstwowych i nawierzchniowych podana jest
w dokumentacji projektowej. Powloki naktada gédzlem, watkiem lub natryskowo.

Powtoki naley naktad@ z materiatdw malarskich prapych na budow, w odpowiednich wa-
runkach, na podte przygotowane i odebrane z uveziglieniem wymagaokreslonych w niniejszej
SST.

Gruntowy, czyli pierwsz warstwe powtoki naley nanigé¢ na podidge nie pdniej ni po
6 godzinach od jego oczyszczenia.

Podstawow technilg nakfadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (beédptrzny). Dobie-
rajqc sprzt do rodzaju natryskiwanej farby, nalewziy¢ pod uwag nastpujgce parametry: lepka,
gestas¢, rodzaj pigmentu i wymaganemperatug farby w czasie naktadania.

Powtoka gruntowa powinna pokryé@aaty profil powierzchni stalowej. Kkda powtoka po-
winna by nalaczona maliwie réwnomiernie i bez pozostawienia miejsc niggtych.

6. Kontrola jako $ci robét

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST zat. 1-1.

6.1. Badania przed przysgpieniem do rob6t przeciwkorozyjnych

Przed przystpieniem do robot przeciwkorozyjnych rnigleprzeprowadzi kontrok oraz badania
materiatow, ktére gdg wykorzystywane do wykonywania robot.

6.1.1. Badania materiatéw

Wyroby dyte do wykonywania powtok powinny odpowiadarmom wymienionym w pkt.2.1.1. lub
aprobatom technicznym.
Bezpdrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierqeasvinny by sprawdzane pod
wzgkdem:
zgodndci etykiety opakowania z opisem produktu w dokuaagnt
braku kauszenia,
braku nieodwracalnego osadzania pigmentow,
braku trwatego, nie darego s¢ wymieszéa osadu (pozostalty osad powinienc¢dsie tatwo

zredyspergows),

LUl u
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= maliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonyweobat przeciwkorozyjnych,
= terminéw przydatnéti do wycia podanych na opakowaniach.

6.2. Badania w czasie robo6t

Badania w czasie robot polegapa sprawdzeniu zgodsm wykonywanych robot przeciwkorozyjnych
z dokumentagj projektow i kartami technicznymi wyrobdw lub instrukcji praméntéw. Badania te
w szczegOlln@i powinny dotyczy

= kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

= oceny przygotowania powierzchni do naktadania pawto
= kontroli warunkéw wykonywania powtok,

= kontroli procesu naktadania powiok.

6.2.1. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jakdci procesu oczyszczania powierzchni eyale

= zapozna si¢ ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celurdigi@a stanu wygiowego
podicza i zanieczyszcaezgodnie z PN-1ISO 8501-1:1996,

= kontrolowa* parametry stosowanej metody oczyszczania igueaydzei,

= ewentualnie uzupethitechnolog¢ o proces odtluszczania zattuszczsowstatych podczas
przygotowania powierzchni,

= dokon& odbioru powierzchni do malowania lub wykonania fakiv metalizacyjnej,
z uwzgédnieniem wymaganych wizwasci powierzchni wg dokumentacji projektowe;j.

6.2.2. Ocena przygotowania powierzchni do naktaohia powtok

Ocere przygotowania powierzchni konstrukcji stalowyclzgprowadza sinie p&niej ni w ciggu

1 godz. od zakwzenia czyszczenia, oki@qc zgodnie z odpowiednimi normami r@sigce

wihasciwasci powierzchni:

= wyglkd powierzchni, oceniany wg PN-ISO 8501-1:1996,

= stopie: przygotowania powierzchni olstany poprzez poréwnanie stanu paidto

z fotograficznymi wzorcami wg PN-1SO 8501-1:1996,
= chropowatdé, okrelajgcq w umownej skali profil powierzchni, ocengamvg PN-EN 1SO

8503-2:1999,
= zapylenie okrdane wg PN-EN ISO 8502-3:2000, (zapylenie nie powiby: wigksze ni na

wzorcu Nr 3 wg normy),
= w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silniesagwnymsrodowisku oceg obecngci

zattuszczé wg metody okrgonej w dokumentacji projektowej,
= obecnd¢é soli rozpuszczalnych w wodzie wg PN-ISO 8502-220@hlorki) lub

PN-EN ISO 8502-9:2002 (przewoddagoztworu).

Zanieczyszczenia hale zdejmowa z  powierzchni  metad tamponow, zgodnie
z PN-EN ISO 8502-2:2000 lub metoBresle’a podan w PN-EN ISO 8502-6:2000.

Podany ogolny zakres kontroli dotyczy zaréwno datypowierzchni konstrukcji
przygotowywanych na budowie do naktadania powtdkamych, jak i powierzchni miejsc poke:
elementéw konstrukcji, ktére dostarczono na budowowltokami naniesionymi w wytwaorni.

Wyniki bada przygotowania powierzchni powinny doydnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptemarzez inspektora nadzoru.

6.2.3. Kontrola warunkéw wykonywania powtok

Kontrola warunkéw wykonywania powtok powinna obejmookreslenie:
= temperatury powietrza,
= temperatury podka,
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= wilgotnasci wzgkdnej powietrza,

= temperatury punktu rosy.

Parametry te nalyy kontrolowa& zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000. Wyniki badalecy zapisywa
w dzienniku budowy.

6.2.4 Kontrola procesu naktadania powtok malarsich

Kontrola procesu malowania obejmuje:

= sprawdzenie zgodsid parametréw stosowanych udzei, np.: typu i rozmiaru dyszy,
cisnienia zasilagcego, z wymaganiami producenta farby,
= sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania skkidn przestrzegania czasu

przydatndgci do stosowania farb dwusktadnikowych,

sprawdzenie przygotowania poghoprzed natéeniem pierwszej warstwy farby,

sprawdzenie grubgi pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowahementéw,

zgodndci odstpu czasu naktadania kolejnych warstw zgodnie zukej stosowania farby,

normy lub karig techniczg wyrobu,

= ocerg stanu wymalowania po naeniu warstw gruntyicych i po malowaniu
nawierzchniowym. Stan powtoki ocenia sieuzbrojonym okiem przgvietle dziennym lub
sztucznym o mocy 100W z odlégi®0-40cm Swiezo naniesiona lub nie wyschité powtoka
malarska nie powinna wykazyweaitrqcei ciat obcych, kraterow, zaciekdw, niedomaldya

= ocere grubagici poszczegolinych warstw (celem eliminacji niedepzainych wad, takich jak:
za mata grubg’ powtok, dde zacieki, suchy natrysk, ggterzenie, kraterowanie, cofanie
wymalowania, uktucia igtitp.)

Wyniki bada nalety zapis& w dzienniku budowy.

uuy

6.3. Badania odbiorowe powtok
6.3.1. Badanie odbiorowe powitoki malarskiej

Po wyschniciu powitoki malarskie naly sprawdza na zgodn&’ z dokumentag projektovy

i specyfikagy techniczp, w zakresie:

= wyglgdu powierzchni, poprzez ocewzrokow, np. pod ktem jednolitéci barwy, sity krycia
i wad takich jak dziurkowanie, zmarszczenie, kvaat@nie, gcherzyki powietrza, tuszczenie,
spekania i zacieki,

= wlasciwasci powtoki takich jak: grub&’, przyczepn& i porowata¢, badanych przy ayciu
przyrzdéw i metod podanych w dokumentacji projektowepdmgch z odpowiednimi
normami.

Grubaosé powtoki bada g zwykle metodami nieniszeymi, zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000
lub PN-EN ISO 2178:1998.

Przyczepn& powitoki do podiga i przyczepnf? miedzywarstwow ocenia s¢ metodami
niszczcymi zgodnie z PN-EN 1SO 4624:2004 lub PN-EN ST 24€99.

Porowata¢é¢ kontroluje s¢ zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metosko- lub
wysokonapiciowg, zgodnie z procedgrbadawcz okreslong w dokumentacji projektowe;j.

Wyniki bada@ powinny by porownane z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej, opisane w dzienniku budowy i protokpbelpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiagcego) oraz wykonawcy.

7. Obmiar rob6t

Ogodlne zasady obmiaru podano w OST zat. 1-1.

Powierzchn¢ oczyszczanych i zabezpieczanych powlokami ochmankgnstrukcji oblicza si
w metrach kwadratowych w rozwggiu, wg rzeczywistych wymiaréwzéé powierzchnie petnécian
konstrukcyjnych lub zbiornikdw ¢ s wzmocnione ksztattownikami, uchwytami, ¢kedmi itp.,
ograniczagcymi powierzchnie peilne, wowczas pglestosowa wspoétczynniki uzat@ione od
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stosunku rzutu powierzchni wzmocnieelementéw ograniczggych do catej powierzchriciany
konstrukcyjnej lub zbiornika, wytanego w procentach:

= do 20% - wspétczynnik 1,15,
= do 40% - wspotczynnik 1,30,
= ponad 40% - wspotczynnik 1,80.

Przy obliczaniu powierzchni rur, ruraggow, ksztattownikéw dla uproszczenia oblicze
naleey postugiwa sie ich dlugaciami i wskanikami jednostkowymi powierzchni przeliczonymi na
1m dtuggci, podanymi w tablicy 002 i 003 zats ogdlnych KNR 7-12.

Powierzchng rurociggdw oblicza s jako iloczyn zewstrznego obwodu ruroggu przez jego
diugas¢ mierzom wzdie osi. Z dtugéci rurociggdw nie potgca sk diugaici ksztattek, ospetu
i armatury k;czonej na gwint lub przez spawanie.

Powierzchng¢ przewodéw (kanatow) wentylacyjnych oblicza $ako iloczyn obwodu
i dlugasci przewoddw, mierzan pomiedzy punktami przegi osi kanatdw gtdwnych z osiami
odgakziei.

Powierzchng blach falistychzaluzji, krat, drabin, siatek ogrodzeniowych i okimetalowych
dla uproszczenia obmierzagsiv metrach kwadratowych ich rzutu na plaszczyzmprzelicza na
powierzchnie petne przez zastosowanie gzagch wspotczynnikdw:

= blachy faliste taluzje malowane jednostronnie -15
= kraty okienne, drabiny, balustrady, siatki ogrodo@re malowane obustronnie - 0,6
= okna metalowe malowane jednostronnie o powierzehyh:

= do0,25m -0,55

=  powyej 0,25m -0,25
= kraty podestowe malowane obustronnie -2,00

8. Odbiér robot

Roboty podlegaj warunkom odbioru wedtug zasad podanych w OSTLZht.
8.1.  Odbidr robdt zanikapgcych i ulegapcych zakryciu

Przy robotach zwizanych z wykonywaniem powlok przeciwkorozyjnychmesieem
ulegapcym zakryciu ¢ podia. Odbior podiéy musi by dokonany przed rozpagiem robot
naktadania powtok.

W nasgpnej kolejnéci nalely przeprowadzi odbiér powierzchni przygotowanych do
naktadania powtok.

Przy odbiorze przygotowania powierzchni rgleprzeprowadzi badania wymienione
w pkt.6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badaalely poréwn@& z wymaganiami dotygeymi
przygotowania powierzchni do naktadania powtok.

Jegeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywncgna uznd, ze powierzchnia
zostata prawidtowo przygotowana, tj. zgodnie z dodmtacy projektowy oraz SST i zezwélina
przysgpienie do nakladania powtok.

Jezeli chocig jeden wynik badania jest negatywny przygotowanigigrzchni nie powinno
by¢ odebrane. W takim przypadku naleustalé zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do
usunkcia nieprawidtowdci podi@a. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac fal@onownie
przeprowadzi ocerg przygotowania powierzchni.

Powtoki gruntowe i nedzywarstwowe nakladane na przygotowagowierzchnd podlegag
odrebnym odbiorom, o ile taki wymadg zapisany jest wudwntaciji projektowej, 4oz wykonywane
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byly one w krytycznym etapie. Krytycznym etapem rjps zmiana odpowiedzialsm za prace
malarskie lub diugie odgby czasu nedzy natgeniem powtok gruntowych i naphych powtok.

Wszystkie ustalenia zygiane z dokonanym odbiorem robot uleggeh zakryciu naky
zapis& w dzienniku budowy lub protokole podpisanym preedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2.  Odbidr czsciowy

Odbidr cazsciowy polega na ocenie Hoi i jakasci wykonanej azci robét. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sidla zakresu oksgonego w dokumentach umownych, wg zasad jak
przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru e&ciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterekalizowanych
robotach i ich usuricie przed odbiorem kaowym.

Odbior czsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadxerobecngci kierownika
budowy.

Protokdt odbioru czsciowego jest podstayvdo dokonania ezciowego rozliczenia robét,
jezeli umowa tal forme przewiduje.

8.3.  Odbidr ostateczny (kdcowy)

Odbidr koicowy stanowi ostateczrocerg rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich zakresu (iléci), jakasci i zgodndci z dokumentagjprojektovw.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja, powotanzeprzamawigrego, na podstawie
przedit@onych dokumentow, wynikow badaraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czagigptania powinna okrga¢ umowa.
Wykonawca robo6t obowzany jest przedby¢ komisji nastpujgce dokumenty:

= dokumentagj projektowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonianabat,
= szczegoOtowe specyfikacje techniczne ze zmiananowagzonymi w trakcie wykonywania
robot,

= dziennik budowy i kgtki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowageio robot,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywapiiac,

= dokumentyswiadczice o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastomowrytych
materiatow i wyrobow budowlanych,

= protokoty odbiorow gzciowych,

= karty techniczne wyrobow lub instrukcje producenttdtyczce zastosowanych materiatow,

= wyniki bada laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja oboydana jest zapozdasie z przedtéonymi dokumentami, przeprowadzi

badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. Gr8ejazej SST, porowdage z wymaganiami

podanymi dokumentacji projektowej oraz dokboeeny wizualne;.
Roboty przeciwkorozyjne powinnychydebrane, jeeli wszystkie wyniki badasg pozytywne,

a dostarczone przez wykonavwaokumentygkompletne i prawidtiowe pod wzdem merytorycznym.
Jeceli chocigby jeden wynik bada byt negatywny zabezpieczenie przeciwkorozyjne nie

powinno by odebrane. W takim przypadku nalerzyy¢ jedno z nagpujgcych rozwgza:

= jezeli to maliwe, naley ustalé zakres prac korygugych, usuné niezgodngci
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego z wymaganiamaflokymi w dokumentacji projektowej
i SST i przedstawije ponownie do odbioru,

= jezeli odchylenia od wymagda nie zagraajq bezpieczéstwu uytkownika i trwatgci
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, zamasjanae wyrazé zgo@ na dokonanie odbioru
kaicowego z jednoczesnym afemiem wartéci wynagrodzenia w stosunku do ustale
umownych,

= w przypadku, gdy niggancliwe podane wgej rozwigzania, wykonawca jest zobazany do
usunkcia wadliwie wykonanych robot przeciwkorozyjnychikena je ponownie i powtornie
zgtost do odbioru.

W przypadku niekompletsw dokumentow odbidr rée by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
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Z czynneéci odbioru sporzdza s¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamaygego
i wykonawcy. Protokét powinien zawiéra

= ustalenia podjte w trakcie prac komisji,
= ocere wynikow bada,
= wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu icheggni

= stwierdzenie zgoddoi lub niezgodnéci  wykonania robo6t  przeciwkorozyjnych
z zamowieniem.

Protokét odbioru kécowego jest podstaw do dokonania rozliczenia koowego pongdzy

zamawiagcym a wykonawg

8.4. Odbiér po uptywie okresu ¢kojmi i gwaranciji

Celem odbioru po okresiekojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczerzag@wkorozyjnego po
wytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanychym bkresie ewentualnych robot
poprawkowych, zwzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresugkojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie gcesizualnej
powtok zabezpieczgjych przed korozj z uwzgidnieniem zasad opisanych w pkt.8.3. ,Odbior
ostateczny (kixowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest posigtado zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do ewentualnego dokonania gt wynikajcych z obriionej jakaci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawigjpowinien zgtogi wykonawcy wszystkie
zauwaone wady w wykonanych robotach malarskich.

9. Podstawa pfatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsei podano w OST zat. 1-1.

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnéci

Rozliczenie robdét przeciwkorozyjnych zeoby dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu roboét i ich kitowym odbiorze lub etapami okienymi w umowie, po dokonaniu odbioréw
czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy petlzy zamawiaicym a wykonawc nastpuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstaw rozliczenia oraz ptatn@i wykonanego i odebranego zakresu robot przeciedgnych
stanowi warté¢ tych robét obliczona na podstawie:

= okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jeHloesfch i ilgci robot
zaakceptowanych przez zamawiggo lub
= ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za glamy zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robét przeciwkorozyjnwyth kwoty ryczattowe obejnuge roboty
przeciwkorozyjne uwzglniajq:

= przygotowanie stanowiska roboczego,

= dostarczenie materiatdw, nadzi i sprztu,

= obstug sprztu nie posiadajcego etatowe] obstugi,

= ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich toezi przestawnych urgliwiajgcych
wykonanie robot na wysa@ do 4m, od poziomu podtogi lub terenu,

= przygotowanie zgodnie z dokumengapjojektowy, SST i instrukg producenta materiatow
podstawowych i pomocniczych,

= demonta przed robotami przeciwkorozyjnymi i maht wykonaniu robét elementow, ktore
wymagay zdemontowania w celu wykonania prac zabezpigcyelp przed korogj

= przygotowanie powierzchni elementéw i konstrukciji,

= wykonanie powlok malarskich,
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= usunkcie wad i usterek oraz naprawienie uszkadaewstatych w czasie moatakonstrukcji
oraz wykonywania robot przeciwkorozyjnych,

= oczyszczenie miejsca pracy z materialdw zabezpiyrh oraz oczyszczenie
zanieczyszczonych elementéw nie przeznaczonyelelmpreczenia,

= likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych aig s; rowniez koszty montal, demontau i pracy rusztowa niezlednych

do wykonania rob6t malarskich na wysgéigponad 4m od poziomu podtogi lub terenu.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatow metalowych pkardzj;. Ryzyko korozji w
warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, dlaeie i ocena
korozyjnaci atmosfery.

PN-EN 22063:1996 Powtoki metalowe i inne nieorgamcANatryskiwanie cieplne. Cynk,
aluminium i ich stopy.

PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone hangtid; zanurzeniowy
(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania.

PN-EN ISO 2178:1998 Powtoki niemagnetyczne na gaditagnetycznym. Pomiar grulco
powtok. Metoda magnetyczna.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatciac.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie gsgbpowtoki.

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba odrywadmmoceny przyczepsm.

PN-EN ISO 8502-2:2000 Przygotowanie pagtstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Badania stae do oceny czysiu
powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorkow nayszczonych
powierzchniach.

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie pdagtstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Badania stae do oceny czysiu
powierzchni. Ocena pozostaé kurzu na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania (metodasarasamoprzyleps).

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie pdgitstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Badania stae do oceny czysiu
powierzchni. Wytyczne dotycz oceny prawdopodohistwa
kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby.

PN-EN ISO 8502-5:2000 Przygotowanie pdagitstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania &ge do oceny czysic
powierzchni. Oznaczanie chlorkéw na powierzchnistalowych
przygotowanych do malowania (metoda rurki wsiieowej).

PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie pdgitstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania &ge do oceny czysic
powierzchni. Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczgézio analizy.
Metoda Bresle’a.

PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie pagtstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania &ee do oceny czysic
powierzchni. Cz¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego
oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie pagtstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Charakterystyka chropogtpowierzchni
podiaty stalowych po obrébce strumienioaernej. Metoda
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PN-EN ISO 12944-1:2001

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN ISO 12944-3:2001

PN-EN ISO 12944-4:2001

PN-EN ISO 12944-5:2001

PN-EN ISO 12944-6:2001

PN-EN ISO 12944-7:2001

PN-EN ISO 12944-8:2001

PN-1SO 8501-1:1996

stopniowania profilu powierzchni stalowych po olwéb
strumieniowasciernej. Sposob pagiowania z gyciem wzorca.

Farby i lakiery. Ochrona prkerozj; konstrukcji stalowych za
pomog ochronnych systemow malarskiche&z1:0goine
wprowadzenie.

Farby i lakiery. Ochrona prkerozj; konstrukcji stalowych za
pomog ochronnych systemow malarskichefZz2: klasyfikacja
srodowisk.

Farby i lakiery. Ochrona prkerozj; konstrukcji stalowych za
pomog ochronnych systemow malarskichefsz3: Zasady
projektowania.

Farby i lakiery. Ochrona prkerozj; konstrukcji stalowych za
pomog ochronnych systemow malarskichez4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

Farby i lakiery. Ochrona prkerozj; konstrukcji stalowych za
pomog ochronnych systeméw malarskichezs: Ochronne
systemy malarskie.

Farby i lakiery. Ochrona prkerozj; konstrukcji stalowych za
pomog ochronnych systemow malarskichefz6: Laboratoryjne
metody bada wiasciwasci.

Farby i lakiery. Ochrona prkerozj; konstrukcji stalowych za
pomog ochronnych systemow malarskichez7: Wykonywanie i
nadzor prac malarskich.

Farby i lakiery. Ochrona prkerozj; konstrukcji stalowych za
pomog ochronnych systemow malarskichefZz8: Opracowanie
dokumentacji dotygzej nowych prac i renowaciji.

Przygotowanie pagtstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czgsfmwierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezpleczonych
podiay stalowych oraz podig stalowych po catkowitym usgoiu
wczeaniej nat¢onych powtok.

PN-1SO 8501-1:1996/Ap1:2002 Przygotowanie poglistalowych przed naktadaniem farb i

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998

podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czgsfmowierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezplkeczonych
podiazy stalowych oraz podty stalowych po catkowitym usgaoiu
wczehiej nalconych powlok.

Przygotowanie pagitetalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czgsfmwierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezplkeczonych
podiay stalowych oraz podig stalowych po catkowitym usgnoiu
wczeaniej nat¢onych powtok. (Dodatek Ad1).

PN-1SO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podétalowych przed naktadaniem farb i

PN-1SO 8501-2:1998

podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czgsfmowierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezpleczonych
podicty stalowych oraz podig stalowych po catkowitym usgoiu
wczehiej nal@onych powtok. (Dodatek Ad1).

Przygotowanie pagtstalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czgsfmowierzchni.
Stopnie przygotowania wazree] pokrytych powtokami podip
stalowych po miejscowym usegeiu tych powtok.

PN-1SO 8501-2:1998/Ap1:2002 Przygotowanie poglstalowych przed naktadaniem farb i

podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czgsfmowierzchni.
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PN-H-04642:2000

PN-H-04684:1997

PN-C-81607:1998

PN-C-81608:1998
PN-C-81609:2002

Stopnie przygotowania wazee] pokrytych powtokami podip
stalowych po miejscowym usegeiu tych powtok.

Przygotowanie pogiostalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Badania sae do oceny czysiu
powierzchni. Terenowe oznaczanie rozpuszczalnyadugtow
korozjizelaza.

Ochrona przed korgzNaktadanie powtok metalizacyjnych z cynku,
aluminium i ich stopéw na konstrukcje stalowe i®byr ze stopow
zelaza.

Emalie olejniyawiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowane.

Emalie chlorokauczukowe.

Emalie poliwinylowe.

PN-C-81609:2002/Ap1:2004 Emalie poliwinylowe.

PN-91/C-81700

PN-C-81803:2002
PN-C-81901:2002
PN-C-81902:1997

PN-C-81903:2002
PN-C-81904:2001
PN-C-81906:2003
PN-C-81907:2003
PN-C-81910:2002
PN-C-81911:1997
PN-C-81912:1997
PN-C-81916:2001
PN-C-81917:2001
PN-C-81918:2002
PN-C-81919:2002

PN-C-81919:2002/Ap1:2004

PN-C-81920:2002
PN-C-81921:2004
PN-C-81930:1997
PN-C-81931:1997
PN-C-81932:1997
PN-C-81935:2001
PN-EN 1008:2004

PN-70/H-97050
PN-79/H-97070
PN-71/H-97053
PN-71/H-04653

Wyroby lakierowe. Oznaczanie zaweartwynku w farbach
przeciwkorozyjnych cynkowych.

Lakiery asfaltowe ogolnego stosoaani

Farby olejne i alkilowe.

Farby poliestrowe modyfikowane wodcigiczalne do gruntowania,
do wielostrumieniowego polewania.

Farby poliwinylowe.

Farby alkilowe styrenowane do gruratoia.

Wodorozeiezalne farby i impregnaty do gruntowania.

Wodorozeiezalne farby nawierzchniowe.

Farby chlorokauczukowe.

Farby epoksydowe do gruntowania otpaa czynniki chemiczne.

Farby epoksydowe nawierzchniowebanrakow.

Farby epoksydowe grubopowtokowe.

Farby epoksydowe do gruntowaniazdga@wej ochrony.

Farby i emalie termoodporne.

Farby krzemianowo-cynkowe.

Farby krzemianowo-cynkowe.

Farby jednosktadnikowe na powierichboynkowane.

Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

Emalia akrylowa do elektrostatycznegtrysku, biata.

Emalie epoksydowe biate do zbiomikéa produkty spiywcze.

Emalie epoksydowe chemoodporne.

Emalie poliuretanowe.

Woda zarobowa do betonu. Specydilgatjierania prébek, badanie i
ocena przydatni@i wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu.

Wzorce jaka przygotowania powierzchni stali do malowania

Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogdlne

Malowanie konstrukcji stalowych. Ogalnytyczne

Ochrona przed korgzPodziat i oznaczenia warunkow eksploataciji

10.2.  Inne dokumenty i instrukcje

= Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowtmontaowych (tom |, c&¢ 3)
Arkady, Warszawa 1990r.

= Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowkth ITB cgs¢ C: Zabezpieczenia
i izolacje. Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkormezyjVarszawa 2004r.
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= Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robatidwlanych. Wymagania ogolne. Kod
CPV 45000000-7. Wydanie 1l, OWEOB Promaocja — 2005r.



